Pfiloha ¢€. 3 ZD + Pfiloha &. 1 ramcové kupni smlouvy

1. POTRUBI Z TVARNE LITINY — ZESILENA ANTIKOROZNi OCHRANA, HRDLOVE

TVAROVKY, TESNENI

Hrdlové potrubi odstredivé lité, které je opatfené vnéjSi povrchovou ochranou
provedenou zarovym pokovenim slitinou zinku a hliniku s dalSimi kovy nebo bez hich
s minimalni hmotnosti 400 g/m? podle specialnich podminek pouziti podle normy CSN

EN 545, odstavec D.2.2. + kryci modra vrstva

Vnitfni povrchova ochrana je tvofena vnitinim vylozenim vysokopecni cementovou
vystelkou nebo siranovzdornou vysokopecni cementovou vystelkou, zejména dle

tabulky E.1 podle CSN EN 545:2015
Délka trubek minimalné 6 m.

Standardni tésnéni trub v&etné tésnéni s jiSténim proti posunu musi byt garantované

vyrobcem a je soucasti dodavky trub.

Minimalni tloustky litinovych stén a tlakové tfidy pro jednotlivé DN:

DN Minimalni tloustka stény [mm] Minimalni tlakova tfida
80 4,7 100
100 4,7 100
125 4,0 64
150 4,0 64
200 50 64
250 4,8 50
300 5,7 50
350 53 40
400 6,0 40
500 7,5 40
600 8,9 40
700 7,8 30

HRDLOVE TVAROVKY

Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité G§K — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um. (podle CSN EN 14 901).
Pfi dodavce s potrubim musi byt veSkeré tvarovky kompatibilni s vyrobcem potrubi.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545:2015 — Trubky, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - PoZzadavky a zkuSebni metody - vnitfni a vnéjsi ochrana, tloustka stén
CSN EN ISO 6708 — Potrubni &asti - Definice a vybér jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - PoZadavky a zkuSebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZzadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody
CSN EN 197-1 ED.2 — Cement — Cést 1: SloZeni, specifikace a kritéria shody cementu
pro obecné pouziti
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2. TVAROVKY Z TVARNE LITINY

- provedeni v souladu s maximalnim provoznim tlakem PN 16

- material tvarovek je tvarna litina min. GGG40

- pfirubové tvarovky mohou byt s pevnou pfirubou (lité¢) nebo volnou — to&ivou pfirubou

- vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK - navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 ym dokladovano vyrobkovym
certifikatem

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfisludenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi — Pozadavky a zkuSebni metody — vnitfni a vnéjsSi ochrana, tloustka
stén

CSN EN ISO 6708 — Potrubni &asti — Definice a vybér jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a prislusenstvi — Epoxidovy povlak
tvarovek a pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do
pfimého styku s vodou a na Upravu vody

3. ZAKUSOVACI TVAROVKY (TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUNU)

- provedeni v souladu s maximalnim provoznim tlakem PN 16

- télo a pfitlacny krouzek z tvarné litiny min. GGG40

- vnitfni i vnéjSi téZka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny,

- pradkovy epoxid modré nebo tmavolervené barvy s minimalni tloustkou 250 pm
dokladova vyrobkovym certifikadtem nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce
0,25 mm nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti

- flexibilni tésnéni z pryze EPDM nebo elastomeru

- jistici nerezové prvky nebo z nekorodujiciho materialu na kazdém segmentu krouzku

- Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

- podloZky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z elastomeru.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 14525 — Spojky a ptirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoju z riznych materialt: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PE a vulkanfibru
CSN EN 19 — Pramyslové armatury — Znageni kovovych armatur

CSN EN 681-1 — Elastomerni t&snéni — Pozadavky na material pro t&snéni spojtl trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz

CSN EN 12266-1 — Priimyslové armatury — Zkou$eni kovovych armatur — Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkou$ek a pfejimaci kritéria — Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 — Priruby a ptirubové spoje — Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfisluSenstvi s oznagenim PN — Cast 2: Priruby z litiny

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a prislugenstvi — Epoxidovy povlak
tvarovek a pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkuSebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

4. SOUPATKA

PoZadavky na Soupatka:
- provedeni v souladu s maximalnim provoznim tlakem PN 16
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- télo Soupatka z tvarné litiny min. GGG40

- vieteno tocCivé nestoupajici se zavitem uvniti Soupatkové komory

- vietena Soupatek, vCetné zavitu z nerezové oceli vyrobené lisovanim za studena

- mékce tésnici klin z tvarné litiny - celopogumovany uvnitf i vné z EPDM

- vedeni klinu v drazce v celé délce zdvihu

- povrchova ochrana a vnitfni ochrana téla a vika Soupatka se pozaduje modrym
praskovym epoxidem, splfiujici pozadavky tézké protikorozni ochrany GSK, min. tloustka
250 pm

- spojovaci material na spojeni téla a vika Soupatek musi byt z nerezové oceli

- tvar vika uzpusoben pro pevné spojeni se zemni soupravou

SOUVISEJICI PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéteni zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a piejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a piirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfisludenstvi s ozna¢enim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a prisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody
CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro tésnéni spojil trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cést 1: Pryz.

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky ptichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

CSN EN 12570 - Primyslové armatury - Metoda stanoveni rozméru ovladaciho elementu.
CSN EN ISO 1461 - Zinkové povlaky nanasené Zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

5. ODVZDUSNOVACI A ZAVZDUSNOVACI VENTIL DO SACHTY

- provedeni v souladu s maximalnim provoznim tlakem PN 16

- Télo a viko z tvarné litiny min. GGG 40.

- Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 ym dokladovano vyrobkovym
certifikatem.

- Vnitfni vybaveni z nerezové oceli.

- Plovak z plastu.

- Tésnéni z pryze EPDM.

- Spojovaci material z nerezové oceli.

- Funkce — dvoucinny.

- Vysoka kapacita odvzdu$néni pfi funkci velkého plovaku ve vztahu k minimalizaci DN,
dolozZeni grafti objemd, tlakd a rychlosti.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 — Armatury pro zasobovani vodou — PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami — Cast 1: VSeobecné poZzadavky

CSN EN 1074-4 — Armatury pro zasobovani vodou — PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami — Cast 4: Odvzdusfiovaci a pfivzdusiovacim ventily

CSN EN 12266-1 — Pramyslové armatury — Zkou$eni kovovych armatur — Cést 1: Tlakové
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zkousky, postupy zkousek a prejimaci kritéria — Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 — Priruby a ptirubové spoje — Kruhové pfiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfislusenstvi s oznadenim PN — Cast 2: Pfiruby z litiny

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 681-1 — Elastomerni t&snéni — Pozadavky na material pro t&ésnéni spojtl trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

6. HYDRANTY

Hydranty DN 80 podzemni s dvojitym uzavérem a hydrantovym poklopem. Hlavni funkéni
¢ast hydrantu tvofi mékce tésnici povulkanizovany klin a profilované pryzové tésnéni.
Oproti klasickému jednoduchému feSeni je v8ak tento hydrant opatfen jesté jednim
uzaviracim ¢lenem, ktery tvofi polypropylenova koule, dosedajici pfi uzavieni vlivem tlaku
vody do povulkanizovaného profilovaného sedla. V oteviené poloze klin tladi kouli do
vnitFniho prostoru, ¢imZz dojde k plnému otevieni hydrantu. Toto feSeni umozniuje
napfiklad demontaz, popf. vyménu horni ¢asti hydrantu i s vietenem za bézného provozu,
aniz by bylo tfeba zavirat pfivod vody. Pro vytvofeni bezpeéného odtoku z horni komory
hydrantu bude v dolni ¢asti osazen vsakovaci koS, diky kterému neni nutné vytvaret
trativod kolem hydrantu.

DalSi poZzadavky na pouzité podzemni hydranty:

- Télo hydrantu, viko a vytokové hrdlo se zazubcem z tvarné litiny min. GGGA40.

- Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 uym dokladovano vyrobkovym
certifikatem. Jako vnitfni ochranu Ize variantné pouzit smalt.

- Vfetena a ovladaci ty¢€ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové oceli.
- Moznost opravy vadného mechanismu uzavéru s pojistkou vyménnym zplisobem bez
vykopovych praci.

- Zabrousené télo hydrantu s mosaznym krouzkem pro hydrantovy nastavec.

- Koule z korozivzdorného materialu.

- Kuzelka z pryze EPDM.

- Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.

- Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drenazni bandazi.

- Vytokové hrdlo vybavené ochrannym vickem z PE proti vnikani necistot.

SOUVISEJICI PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cést 1: Vieobecné pozadavky

CSN EN 1074-6 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 6: Hydranty

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkouseni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a ptejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Pifruby a piirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfisludenstvi s ozna¢enim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a piislusenstvi z tvarné litiny (pro t€zky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody
CSN EN 14339 - Podzemni pozarni hydranty

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojii trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.
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Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky piichazejici do piimého
styku s vodou a na upravu vody

7. POTRUBI PRO RADY Z PE 100 RC

Potrubi plnosténné z PE100 RC s vysokou odolnosti vici trhlindm vznikajicich z pnuti.
Potrubi musi byt certifikované podle technického pfedpisu PAS 1075 a splfujici tyto
podminky:

- Material podle PAS 1075 — typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vnéjsi vrstvy (10 %
jmenovité tloustky stény) modré barvy z PE 100-RC a z vnitfni koextrudované vrstvy (90
% jmenovité tloustky stény) €erné barvy taktéz z PE 100-RC. Koextrudované vrstvy jsou
roztavenim ve spole¢ném nastroji spolu neoddélitelné spojeny a vytvareji homogenni
strukturu.

- Potrubi musi byt fadné testované dle PAS 1075 (typ 2) v€etné opakovanych zkouSek
trubek.

- Na potrubi musi byt provadéna pribézna kontrola kvality materialu a pribézné kontroly
doloZzeny inspekénim certifikatem 3.1 (atestem) dle CSN EN 10204. V inspekénim
certifikatu bude uveden rozsah vystupni vyrobni zkousky, misto vyroby a hodnota indexu
toku taveniny MFR

Hodnota hmotnostniho indexu toku taveniny MFR granulatu se musi nachazet v rozmezi

0,2 - 1,4 g/10 min.

Vyrobce musi provadét kontrolu vstupniho granulatu a nemichat vice $arzi granulatu do

jedné vyrobni série. Na vyzadani vyrobce predlozi -certifikat 1SO 14001:2009,

managementu pro zivotni prostfedi a ISO 50001:2011, hospodareni s energiemi (uhlikova

stopa).

Tlakové parametry: PN16 (SDR11).

PoZadovana dodavka délky tyCi 12 m.

Pro ztizené podminky ulozeni potrubi musi mit trouby prokazané vlastnosti srovnatelné

jako v PAS 1075 —typ 3.

SOUVISEJICI PREDPISY

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)

DIN 8074/8075 — Polyethylen (PE) — Trubky PE 80, PE 100 — Rozméry

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové
rozvody vody pro vSeobecné tcely, kanalizaéni ptipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)
Standard PAS 1075 - Trubky z PE pro alternativni techniky pokladky - rozméry a zkousky
Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky ptichazejici do pfimého
styku s vodou a na Gpravu vody

CSN EN 13067 — Personal pro svafovani plastii — Zkousky odborné zpiisobilosti svaiedii
CSN EN 10204 - Kovové vyrobky - Druhy dokumenti kontroly

8. ELEKTROTVAROVKY Z PE, TVAROVKY NATUPO

* Material elektrotvarovek - polyethylén, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe
HE3490.

* Vyrobce musi mit ucelenou vyrobni fadu tvarovek od d 20 — 315 mm.

» V kazdé svafovaci zéné elektrotvarovky musi byt indikator toku taveniny pro vizualni
kontrolu svaru s ochrannou proti vyteceni.

* Na téle elektrotvarovky musi byt popis obsahujici udaje - vyrobce, materialové slozeni,
dimenze, tlakova fada, datum vyroby.
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* Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro pfipojeni ke svafovaci
jednotce.

» Elektrotvarovky musi umoznovat provedeni jednoho opakovaného svaru.

» Elektrotvarovky musi mit funkci tzv. teplotni kompenzace (€as svarfovani je pokazdé
automaticky upravovan v zavislosti na okolni teploté), ktera je obsazena ve svafovacim
¢arovém kodu umisténém piimo na téle tvarovky a muze tak byt zajiSténa pfi pouziti
jakéhokoli svafovaciho automatu bez ohledu na vyrobce elektrosvarecky.

» Stfedovy doraz spojek do d 160 mm

* Oblouky na tupo — pouzit tazené nebo vstfikolisované bezeSvé (ne segmentové) a to
z materialu PE 100 RC (material — polyethylén, typ PE 100 RC Eltex Superstress TUB
121 nebo BorSafe HE3490-LS-H).

SOUVISEJICI PREDPISY

CSN EN 12 201-1 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni
sit¢ — Polyethylen (PE) — ¢ast 1: VSeobecné

CSN EN 12 201-3 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni
sit¢ — Polyethylen (PE) — ¢ast 3: Tvarovky

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy ulozené v zemi i nad zemi, pro tlakové
rozvody vody pro vSeobecné ucely, kanaliza¢ni pfipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)
Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky ptichazejici do pfimého
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